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MRP (Manufacturing Resource Planning System) 
1. Introduction 
เปนระบบการวางแผนและบริหารจัดการทรัพยากรในโรงงานอุตสาหรรรม เปนระบบงานคอมพิวเตอรที่
จําเปนสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมในปจจุบัน ระบบพ้ืนฐานเบ้ืองตนประกอบดวยสองใหญๆ  สวนแรกคือ
ระบบจัดการสั่งซื้อ (Purchasing Management System) ซึ่งประกอบดวย ระบบจัดการใบสั่งซื้อ (Purchase 
Order) ระบบจัดการใบแจงการสั่งซื้อ (Purchase Request) ระบบจัดการใบขอใหเสนอราคา (Request for 
Qoutation) ระบบติดตามการรับสินคา และระบบจัดการผูขายสินคา (Supplier Manager) สวนที่สองคือระบบ
ควบคุมวัสดุคงคลัง (Inventory Control System) ประกอบไปดวย ฐานขอมูลโครงสรางผลิตภัณฑ (Product 
Sctructure Database)  ใบแสดงรายการพัสด ุ (Bill Of Meterials) ระบบการรับ-จายของคงคลัง (Inventory 
Transactions System) ระบบวางแผนวัสดุคงคลัง (Material Requirements Planning) และระบบวางแผนการ
ผลิต (Master Production Schedule) สามารถแสดงเปนแผนภาพโครงสรางของระบบไดดังน้ี 
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2.1!Hardware Specifications 

2.1.1!  Database Server 
• !   Intel Pentium III 700MHz or higher 
• !   516 MB RAM or higher 
• !   10GB Hard Disk Space 
• !   CD-ROM Drive 

2.1.2!  Web Server 
• !   Intel Pentium III 700MHz or higher 
• !   256 MB RAM or higher 
• !   10GB Hard Disk Space 
• !   CD-ROM Drive 

2.1.3! Client 
• !   Intel Pentium III 400MHz or higher 
• !   64 MB RAM or higher 
• !   516 MB Hard Disk Space 

2.2!Software Specifications 
2.2.1!  System Software 

2.2.1.1! Database Server and Application Server 
• ! Windows 2000 Server 
• ! Microsoft SQL Server 2000 
• ! Internet Information Server 5.0 
• ! Microsoft .Net Framework 

2.2.1.2! Client Software 
• ! Windows 98, Windows 2000 Pro, Windows XP 
• ! Internet Explorer 5.0 or higher 
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3. Functional Requirements 
3.1!Purchasing Management System 
ระบบจัดซื้อจะชวยกิจการมีการจัดระบบจัดซื้อที่มีประสิทธิภาพ โดยจะชวยควบคุมปริมาณสินคาคงคลังใหอยู
ในปริมาณที่เหมาะสม สามารถสอบถามประวัติการซื้อ เชน วันท่ี, ราคา, จํานวนที่ซื้อของสินคาจากที่เคย
บันทึกซื้อไวจากผูขายแตละรายเปนการยอนหลังได มีฟงกชั่นการทํางานดังน้ี 

3.1.1! ระบบจัดการใบส่ังซ้ือ (Purchase Order) 
3.1.2.1.!จัดทําใบสั่งซื้อ (P/O) 
3.1.2.2.!พิมพแบบฟอรมใบสั่งซื้อ (P/O)  
3.1.2.3.!ตรวจสอบสินคาในคลังกอนการจัดซื้อ 
3.1.2.4.!จัดการสั่งซื้อสินคาที่กําลังหมดจากคลัง 
3.1.2.5.!คนหาตรวจสอบขอมูลผูขายเพื่อเปรียบเทียบราคา 
3.1.2.6.!ควบคุมการออกใบ P/O ไดเฉพาะผูขายที่มีรายชื่อใน AVL 
3.1.2.7.!จัดการการสั่งซื้อไดทั้งสินคาวัตถุดิบ สินคาสําเร็จ และสินคาซื้อมาขายไป 
3.1.2.8.!มีระบบแจงเตือนในกรณีออก P/O ไมครบตามใบ P/R 

3.1.2! ระบบจัดการใบแจงการสั่งซื้อ (Purchase Request) 
3.1.2.1.!จัดทําใบแจงการจัดซื้อ (P/R) 
3.1.2.2.!พิมพแบบฟอรมใบแจงการสั่งซื้อ (P/R)  

3.1.3! ระบบจดัการใบขอใหเสนอราคา (Request for Qoutation) 
3.1.2.1.! จัดทําใบขอใหเสนอราคา (RFQ) โดยสามารถกําหนดความตองการเพื่อสงใหกับ Supplier 

ตอไป 
3.1.2.2.!พิมพแบบฟอรม Request for Supplier Quotation  

3.1.4! ระบบตดิตามการรับสินคา 
3.1.2.1.! มีระบบแจงเตือนใหทราบถาถึงกําหนดหรือเกินกําหนดการจัดสงสินคา 
3.1.2.2.! สามารถตรวจสอบการรับสนิคาตรงตามเปาหมายหรือไม 

3.1.5! ระบบจัดการผูขายสินคา (Supplier Manager)  
มีฟงกชั่นการทํางานดังตอไปนี ้

3.1.2.1.! ฐานขอมูลประวัติผูขาย มีลักษณะขอมูลรายละเอียดตามเอกสารแนบหมายเลข 
3.1.2.2.! การประเมินผูขาย (Supplier Evaluation) 
3.1.2.3.! ฐานขอมูลการประเมินผูขาย 
3.1.2.4.! สามารถออกแบบฟอรมรายงานท่ีเก่ียวของดังน้ี 

3.5.4.1.!การประเมินผลผูขายเบื้องตน  
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3.5.4.2.!แบบฟอรมการคัดเลือกผูขาย (Vendor Evaluation Form)  
3.5.4.3.!ทะเบียนรายชื่อผูขายที่ผานการอนุมัติ (Approved Vandor List)  
3.5.4.4.!การทบทวนประเมินผลงาน  
3.5.4.5.!Vendor Performance Report  

 
3.2!Inventory Control System 
การควบคุมคลังสินคา ชวยในการติดตามความเคลื่อนไหวของสินคา รูสถานที่จัดเก็บ ปริมาณสินคา on hand 
ชวยเติมเต็มสินคาใหสอดคลองกับ การสั่งซื้อ เพ่ิมรอบการหมุนเวียน และความถูกตองของขอมูลสินคาใน
คลัง ประเภทของของคงคลัง (Type of Inventory) ท่ีระบบสามารถรองรับมีดังน้ี 

• ! ผลิตภัณฑสําเร็จรูป (Finished Products) 
• ! ช้ินสวนประกอบยอย (Subassemblies) 
• ! ช้ินสวนประกอบ (Component Parts) 
• ! วัตถุดิบ (Raw Material) 
• ! ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป (Semifinished) 
• ! ชิ้นสวนสําหรับบริการ (Service Parts) 
• ! เคร่ืองมือ (Tools) 
• ! วัสดุสิ้นเปลืองการผลิต (Production Supplies) 
• ! ช้ินสวนเพ่ือการซอมบํารุง (Maintenance Parts) 
• ! วัสดุส้ินเปลืองสํานักงาน :0;;'-2!<911='2+>!

!
?#/#@! ฐานขอมูลโครงสรางผลิตภัณฑ :%3&A9-)!<-)39-)932!B,),C,+2>!
จัดเปนขอมูลในลักษณะโครงสรางและสวนประกอบของผลิตภัณฑที่สัมพันธกัน ในแตละขอมูลจะมี
รายละเอียดเกี่ยวกับหมายเลขชิ้นสวน วัสดุท่ีเปนสวนประกอบในการผลิต จํานวนท่ีตองการของสวนประกอบ 
ชวงเวลาและเวลาที่ใชในการผลิตเปนตน มีลักษณะขอมูลดังตัวอยาง!
!
!
!

!
!
!



!

NP Point Asia Ltd. 
 14th Floors, President Tower 973 Ploenchit road, Lumpini, Pathumwan, Bangkok 10330 

 Tel: (66) 02-263-8000 Ext 1814,1828 Fax: (66) 02-263-8668   """#$%%&'()*+',#-&.!!

5!

?#/#/!D'==!0;!E2)23',=+!:D0E>!
ใบรายการวัสดุแสดงรายการสวนประกอบทั้งหมดที่จะนําไปใชประกอบผลิตภัณฑ  ซึ่งไดมาจากฐานขอมูล
โครงสรางผลิตภัณฑ (Product Structure Database) มาจัดเปนรายการวัสดุลักษณะโครงสรางของผลิตภัณฑดัง
ตัวอยางขอมูล 
 

 
!
โดยระบบสามารถเรียกดูใบรายการวัสด ุ(BOM)!ทั้งหนาจอและเครื่องพิมพทุกผลิตภัณฑ!
!

3.2.3 ระบบการรับ-จายของคงคลัง (Inventory Transactions System) 
ทําหนาที่บันทึกรายการรับ-จายของคงคลัง (Inventory Status Records) โดยบันทึกวัสดุที่สั่งซื้อเขามา จายออก
ของวัสดุที่อยูในระหวางทําหรือผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูปจากคลังเพื่อนําไปทําการผลิต และเมื่อแตละขั้นตอนการ
ผลิตไดเสร็จสิ้นลงจะมีการบันทึกการรับวัสดุและปรับตัวเลขใหถูกตอง ทําใหทราบภาวะความเคลื่อนไหว
ของคงคลัง (Inventory Status) การปรับปรุงขอมูลจะถูกเก็บในฐานขอมูลภาวะของคงคลัง (Inventory Status 
Database)  
!
?#/#F!E,)23',=!7289'32.2()+!%=,(('(4!:E7%>!

ระบบ MRP! เปนระบบการวางแผนและควบคุมวัสดคุงคลัง ระบบจะพยายามจัดหาวัสดุใหเพียงพอกับชวงเวลา
ตางๆ เทาที่จําเปน จะทําใหทราบวาจะตองทําการส่ังวัสดุอะไร จํานวนเทาไร และตองส่ังซ้ือหรือส่ังผลิตในชวงเวลาใด ระบบ 
MRP! เปนระบบที่เหมาะสมกับการควบคุมของคงคลงัประเภทวัตถุดิบหรือชิ้นสวนที่สั่งซื้อจากภายนอกและของคงคลังทีเ่ปน
งานระหวางการผลิต โครงสรางของระบบ MRP! ไดจากการประมวลผลขอมูล Input! คือ In-coming Inventoryและขอมูล 
Output!คือ Out-going Inventory!แสดงใหเห็นตามรูป!
!
!
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3.2.4.1 Initials MRP 
ระบบจะตองกําหนดคาเร่ิมตนของการประมวลผลิตภัณฑกอน (Initials MRP) ประกอบไปดวยจํานวน
ชิ้นสวนของผลิตภัณฑ หนวยของเวลาในการวางแผน ชวงเวลาการวางแผน จํานวนของแผน จํานวนของ
ช้ินสวนประกอบ เปนตนดงตัวอยางหนาจอ 
 

!
!
!
?#/#F#/!09)G4&'(4!'(62()&3H!,(A!%=,((2A!13&A9-)'&(!
สําหรับกําหนดขอมูลคาดคะเนการความตองการและการวางแผนการผลิตของผลิตภัณฑ เปนปจจัยในการ
ประมวลผลระบบ MRP ใชในการกําหนดแผนในการผลิต โดยเปนขอมูลที่ไดจากการคาดคะเนความตองการ
หรือจากยอดการสั่งซื้อสินคา ซึ่งเปนขอมูลในการปอนเขาสูระบบในแตละชวงเวลาที่ตองผลิตภัณฑ ดัง
ตัวอยางขอมูล 
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สําหรับขอมูลของคงคลังที่เหลืออยูในมือตั้งแตเริ่มแผนงาน (On-hand Inventory) ซึ่งไดมาจากการประมวลผล
จากฐานขอมูลรับ-จายของคงคลัง (Inventory Status Database) และขอมูลรายการวัสดุที่เราคาดคะเนที่จะ
รับเขามา (In-coming Inventory) ทั้งจากการจัดซื้อ (Purchasing) จากผูขายภายนอก (External Supplier) หรือ
รับจากฝายผลิตวัสดุภายเพื่อปอนเขาสูระบบ ดังตัวอยางขอมูล 
 

 
 
!"#"$"$%&'()'(%
ระบบจะคํานวณคาตางๆแสดงออกมาในลักษณะของตารางโดยมีผลลัพธทั้งหมด 6! คอลัมนที่จําเปนสําหรับ
การวางแผนความตองการวัสดุคงคลังดังน้ี!

• ! ความตองการข้ันตน (Gross Requirement) 
• ! จํานวนของที่ไดรับตามกําหนดเวลา (Scheduled Receipt) 
• ! จํานวนของคงคลังที่สามารถนําไปใชได (Projected On Hand) 
• ! ความตองการสุทธ ิ(Projected Net Requirement) 
• ! แผนกําหนดการรับของท่ีส่ังซ้ือ (Planned Order Receipt) 
• ! แผนกําหนดการสั่งของ (Planned Order Release) 

โดยระบบสามารถตรวจสอบและผลลัพธการประมวลผลทันทีบนหนาจอทุกๆประเภทการวางแผน ดัง
ตัวอยางขอมูล 
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ระบบสามรถแสดงภาพรวมของแผนกําหนดสั่งของ ดังตัวอยาง 
 

 
 
3.2.5 Master Production Schedule (MPS) 
เปนระบบการวางแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพทั้งในการผลิต ในการจัดกําลังคน และการวัสดุคงคลังเปน
ตน ระบบ MPS ไดมาจากการประมวลผลขอมูลหลายๆขอมูลเชน การคาดคะเนอุปสงค (Forecast Demand), 
ตนทุนการผลิต (Production Costs), ตนทุนของวัสดุคงคลงั (Inventory Costs) เปนตน สวนผลลัพธที่ไดจาก
ระบบจะเปนรายละเอียดของแผนการผลิต (Production Plan) ผลผลิต ระดับกําลังคน ของจํานวนในแตละ
ชวงเวลา ปจจัยของการประมวลผลระบบ MPS แสดงในแผนภาพขางลาง 
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3.2.5.1 Initials MPS 
กําหนดคาเร่ิมตนของระบบ MPS เปนขอมูลที่จําเปนสําหรับการประมวลผลระบบ MPS แบงเปนขอจํากัดใน
การประมวลผลไดแก Overtime, Hiring/Firing, Subcontracting, Backorders และสวนขอมูลเบื้องตนไดแก 
จํานวนชวงเวลาของแผน หนวยของเวลา จํานวนท่ีผลิตไดตอคน และจํานวนกําลังคนทั้งหมดเปนตน ดังตัว
อยาขอมูล 
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3.2.5.2  Aggregate Planning 
ระบบ E%<! มีตัวแปรท่ีจาํเปนในการประมวลผลหลายตัว บางตัวจําเปนตองใสขอมูลพื่อใหระบบ E%<! ประมวลผลเปน
การคาดคะเนเปนชวงเวลากับตัวแปรทั้งหมด นักวางแผน :%=,((23>! ตองเปนผูกําหนดจากปจจัยซึ่งประกอบดวยกําลังการ
ผลิต กําลังคน วัตถุดิบ เปนตน ไปดวย K&32-,+)!B2.,(AL!Initial Number of Employee , Regular Time Capacity 
in Hour per Employee, Regular Time Cost per Hour , Undertime Cost per Hour , Overtime Capacity in Hour 
per Employee , Overtime Cost per Hour , Hiring Cost per Employee , Dismissal Cost per Employee , 
Maximum/Minimum Number of Employee Allowed , Initial Inventory (+) or Backorder (-), 
Maximum/Minimum Ending Inventory, Unit Inventory Holding Cost, Maximum Subcontracting Allowed , 
Unit Subcontracting Cost, Maximum Backorder Allowed , Unit Backorder Cost, Other Unit Production 
Cost ,Capacity Requirement in Hour per Unit เปนตนดังแสดงตัวอยาง 
 

 
 
3.2.5.3 Problem Solution 
แสดงภาพรวมการประมวลผลของระบบ MPS ซึ่งถูกคํานวณจากเงื่อนไขขอกําหนกตางๆที่นักวางแผนได
กําหนดไวทั้งคาเริ่มตัวและตัวแปรตางๆ สามารถวางแผนการผลิตไดกับทุกๆการผลิต จะทําใหทราบเปาหมาย
การผลิตลวงหนา ดังตัวอยางขอมูล 
 



!

NP Point Asia Ltd. 
 14th Floors, President Tower 973 Ploenchit road, Lumpini, Pathumwan, Bangkok 10330 

 Tel: (66) 02-263-8000 Ext 1814,1828 Fax: (66) 02-263-8668   """#$%%&'()*+',#-&.!!

11!

 
 

 
 

!
!


